
1  

Приложение I.4. 
 

к ООП по специальности СПО 
 

15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание  

роботизированного производства (по отраслям)  

 

 

 

 

 

 

Областное государственное автономное профессиональное 

образовательное учреждение 

«Валуйский индустриальный техникум» 

 

 

 

 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 
 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

 

ПМ. 04 Подготовка и ведение технологического процесса 

на робототехнологическом комплексе 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Валуйки, 2024г. 



2  

 

СОДЕРЖАНИЕ 
 

стр. 
 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

4 

 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
5 

 
3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

 
12 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

 
13 



3  

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
1.1. Область применения программы 

 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной образовательной 

программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание  

роботизированного производства (по отраслям)  

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности ВД 4. Подготовка и ведение технологического процесса (по видам) на 

робототехнологическом комплексе и соответствующие ему профессиональные 

компетенции: 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 4.1. Составлять маршрут технологического процесса из разработанных 

технологических операций и переходов. 

ПК 4.2. Контролировать ведение технологического процесса в соответствии с 

производственно-технологической документацией. 

ПК 4.3. Определять степень пригодности технологического процесса, опираясь 

на оценку качества по совокупности различных свойств. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 2. Использовать современные средства поиска, 

анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 

по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.  

ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.  

ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения.  

ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья 

в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 9. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 
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В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь 

практи- 

ческий 

опыт 

Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслужи- 

ванию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 

SCADA систем; 

осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизиро- 

ванного сборочного производственного оборудования в рамках своей компе- 

тенции для выбора методов и способов их устранения; 

организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических при- 

способлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей компе- 

тенции 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации ав- 

томатизированного сборочного производственного оборудования; 

осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико- 

механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автомати- 

зированной сборки и технического обслуживания автоматизированного сбо- 

рочного оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, под- 

наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного обо- 

рудования в соответствии с производственными задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в ав- 

томатизированном производстве; 

применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей 
отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производственного оборудования; 
осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизирован- 

ного сборочного производственного оборудования в рамках своей компетен- 

ции; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу- 

живанию сборочного оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно нормативным требова- 

ниям, в том числе в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизи- 

рованного сборочного оборудования в соответствии с производственными зада- 

чами; 

выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно 

производственному заданию; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в ав- 

томатизированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям тех- 

нической документации; 

организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного сборочного оборудования на основе техно- 

логической документации в соответствии с производственными задачами со- 

гласно нормативным требованиям; 

организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, 

приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 
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контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного техноло- 

гического оборудования геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с требованиями технологической до- 

кументации 

знать Правила ПТЭ и ПТБ; 
основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

сборочного оборудования, приспособлений и инструмента; 

основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве; 

виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автома- 

тизированном производстве; 

расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и 

изделий, в том числе в автоматизированном производстве; 

организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, сфор- 

мированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с требова- 

ниями конструкторской и технологической документации; 

 

 

1.1. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего 512 часов: 

на освоение МДК 04.01 – 144 часа, 

на освоение МДК 04.02 – 110 часов, 

на практики учебную: 144 часа, 

производственную: 108 часов 
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2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

 

 
Коды 

профессиональны 

х общих 

компетенций 

 

 
Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

 

 
Суммарны 

й объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час. 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем  

Самостоят 

ельная 

работа
8
 

Обучение по МДК 
Практики 

 

Всего 

В том числе 

Лабораторны 

х и 

практических 

занятий 

Курсовы 

х работ 

(проекто 

в) 

 

Учебная 
Производственна 

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ОК 1-9 

Раздел 4.1. 

Составление 

маршрута 

технологического 

процесса из 

разработанных 

технологических 

операций и переходов 

 

 
144 

 

 
128 

 

 
50 

 

 
- 

 

 
36 

 

 
- 

 

 
- 

 

 
ПК 4.3. 

ОК 1-9 

Раздел 4.2. Контроль 

ведения 

технологического 

процесса в 

соответствии с 

производственно-

технологической 

документацией 

 

 
110 

 

 
102 

 

 
50 

 

 

 
- 

 

 

 
36 

 

 

 
- 

 

 

 
- 

ПК 4.1., ПК 4.2. 

ПК 4.3. ОК 1-9 

Производственная 

практика 
144  

144 
 

  456 240 100  72 108 - 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

 
ПМ 4. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации. 

 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), междисци- 

плинарных курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеа- 

удиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

(если предусмотрены) 

 

Объем часов 

1 2 3 

Раздел 4.1. Осуществление контроля параметров и диагностики неисправностей систем автоматизации. 154 

МДК 04.01. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации. 138 

Тема 4.1. Контроль теку- 

щих параметров и факти- 

ческих показателей работы 

систем автоматизации в 

соответствии с требовани- 

ями нормативно- 

технической документации 

для выявления возможных 

отклонений. 

Содержание  

 

 

 

 
70 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту систем автоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного 

оборудования, приспособлений и инструмента. 

3. Основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в автомати- 

зированном производстве. 

4. Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном 

производстве 

В том числе практические занятия: 30 

1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизирован- 

ного сборочного производственного оборудования, в том числе автоматизированного. 

 

2. Осуществление организации работ по контролю геометрических и физико- 

механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизиро- 

ванной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного обору- 
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 дования  

3. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в соот- 

ветствии с производственными задачами 

4. Выбор контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными зада- 

чами и проведение измерений. 

5. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в автоматизирован- 

ном производстве 

Тема 4.2. Осуществле- 

ние диагностики причин 

возможных неисправно- 

стей и отказов систем 

для выбора методов и 

способов их устранения 

Содержание  

 

 

 

 

 

68 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при осуществлении диагностики неисправностей автоматизиро- 

ванного оборудования 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочно- 

го оборудования, приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в авто- 

матизированном производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения, в том числе в ав- 

томатизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и изде- 

лий, в том числе в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия 20 

1. Применение конструкторской документации для диагностики неисправностей отказов авто- 

матизированного сборочного производственного оборудования. 
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 2. Использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизиро- 

ванного сборочного производственного оборудования. 

 

3. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сбо- 

рочного производственного оборудования в рамках своей компетенции 

 

4. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сбо- 

рочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с производ- 

ственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном 

производстве 

 

5. Разработка инструкций для выполнения работ по диагностике автоматизированного сбороч- 

ного оборудования в соответствии с производственными задачами 

 

6. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве 

 

Виды работ по учебной практике: 
 

Осуществление контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного обо- 

рудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

Выявление годных соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию 

Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного обору- 

дования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 

 

 

 

 
36 
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Раздел 4.2. Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования. 116 

МДК 04.02. Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования. 102 

Тема 4.3. Организация 

работ по устранению 

неполадок, отказов обо- 

рудования и ремонту си- 

стем в рамках своей 

компетенции. 

Содержание 102 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту автоматизированных 

систем. 

 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 

сборочного оборудования, приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизи- 

рованном производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автома- 

тизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и 

изделий в автоматизированном производстве 

6. Организация и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, 

сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с тре- 

бованиями конструкторской и технологической документации 

Практические занятия: 50 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации авто- 

матизированного сборочного производственного оборудования 

 

2. Осуществление организации работ по устранению неполадок, отказов автома- 

тизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и тех- 

нологических приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения 
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 планового задания в рамках своей компетенции  

3. Осуществления контроля соответствия качества сборочных единиц требовани- 

ям технической документации 

 

4. Организация работы по контролю, наладке, подналадке и техническому об- 

служиванию автоматизированного сборочного оборудования на основе техно- 

логической документации в соответствии с производственными задачами со- 

гласно нормативным требованиям 

 

5. Организация устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, 

приспособлений, сборочного и мерительного инструмента 

 

6. Контроль после устранения отклонений в настройке сборочного технологиче- 

ского оборудования геометрические и физико-механические параметры фор- 

мируемых соединений в соответствии с требованиями технологической доку- 

ментации 

 

Учебная практика раздела 4.2 Виды работ 

Проведение контроля состояния сборочных единиц оборудования 

 

Определение основных операций устранения неисправностей оборудования 

 

Проведение работ по обнаружению и устранению неполадок, отказов, ремонту технологического авто- матизированного 

оборудования 

 

 

 

 

 

36 

Производственная практика 

Виды работ: 
 

1. Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с 

использованием SCADA систем; 

2. Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производ- 

ственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 

3. Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и 

ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка 

108 
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в рамках своей компетенции 

 

Экзамен по модулю 6 

Консультации 4 
Итого 512 
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3. 3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Учебный кабинет «Основ автоматизации производства и основ компьютерного 

моделирования», оснащенный: проектор с компьютером с установленными на автоматизированном 

рабочем месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования 

(CAD/CAM/CAE), включающих модули графического построения, в том числе 3D, модуль симу- 

ляции работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-системы), доска меловая, 

маркерная доска, интерактивный экран, печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4, копирую- 

щие устройства, наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы, 

Лаборатории «Автоматизация технологических процессов», оснащенная: участок сборки 

ручной и автоматизированной, автоматический формовщик коробов F114, расходные материалы. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки», оснащенная: 

транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, режущий и, 

измерительный инструмент, оборудование для настройки инструмента вне станка, стеллажи и шка- 

фы металлические для хранения приспособлений, инструмента и расходных материалов, верстаки 

слесарные, слесарный инструмент, тиски, разметочная плита, чертилка, призма для закрепления ци- 

линдрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный 

станок, набор свѐрл, правильная плита, ножницы по металлу, ножовка по металлу, наборы метчиков 

и плашек, степлер для вытяжных, заклѐпок, набор зенковок, заточной станок, аптечка, аудиторные 

столы и стулья,меловая доска, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом про- 

грамм, доступ в интернет; штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения производ- 

ственных отходов, комплекты рабочей одежды. 

 
 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации дол- 

жен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, ре- 

комендуемые ФУМО СПО по укрупненной группе профессий и специальностей СПО 

15.00.00 Машиностроение для использования в образовательном процессе. 

 
3.2.1. Печатные издания 

1. Основы автоматизации производства / Пантелеев В.Н. (3-е изд.) (в электронном 

формате), Академия, 2021 г. 

2. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. 

проф. образования / В.Ю. Шишмарев. — 7-е изд., испр., Академия, 2021 г. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных 

компетенций, форми- 

руемых в рамках мо- 

дуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 4.1. 

Контролировать теку- 

щие параметры и фак- 

тические показатели 

работы систем автома- 

тизации в соответствии 

с требованиями норма- 

тивно-технической до- 

кументации для выяв- 

ления возможных от- 

клонений. 

грамотно применяет нормативную до- 

кументацию и инструкции по эксплуа- 

тации автоматизированного сборочно- 

го производственного оборудования; 

осуществляет организацию работ по 

контролю, геометрических и физико- 

механических параметров соединений, 

обеспечиваемых в результате автома- 

тизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного 

сборочного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выпол- 

нения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужи- 

ванию автоматизированного сборочно- 

го оборудования в соответствии с про- 

изводственными задачами; 

выбирает и использовать контрольно- 

измерительные средства в соответ- 

ствии с производственными задачами; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав- 
томатизированном производстве; 

Экспертное наблю- 

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ- 

водственной практи- 

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 4.2. 

Осуществлять диагно- 

стику причин возмож- 

ных неисправностей и 

отказов систем для вы- 

бора методов и спосо- 

бов их устранения. 

применяет конструкторскую докумен- 

тацию для диагностики неисправностей 

отказов автоматизированного сбороч- 

ного производственного оборудования; 

использует нормативную документа- 

цию и инструкции по эксплуатации ав- 

томатизированного сборочного произ- 

водственного оборудования; 

осуществляет диагностику неисправно- 

стей и отказов систем автоматизиро- 

ванного сборочного производственного 

оборудования в рамках своей компе- 

тенции; 

планирует работы по контролю, налад- 

ке, подналадке и техническому обслу- 

живанию сборочного оборудования на 

основе технологической документации 

в соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным тре- 

бованиям, в том числе в автоматизиро- 

Экспертное наблю- 

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ- 

водственной практи- 

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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 ванном производстве; 
разрабатывает инструкции для выпол- 

нения работ по диагностике автомати- 

зированного сборочного оборудования 

в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирает и использует контрольно- 

измерительные средства в соответ- 

ствии с производственными задачами; 

выявляет годность соединений и сфор- 

мированных размерных цепей согласно 

производственному заданию; 

анализирует причины брака и способы 

его предупреждения, в том числе в ав- 

томатизированном производстве; 

 

ПК 4.3. 

Организовывать работы 

по устранению непола- 

док, отказов оборудо- 

вания и ремонту систем 

в рамках своей компе- 

тенции. 

использует нормативную документа- 

цию и инструкции по эксплуатации ав- 

томатизированного сборочного произ- 

водственного оборудования; 

осуществляет организацию работ по 

устранению неполадок, отказов авто- 

матизированного сборочного оборудо- 

вания и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сбо- 

рочного оборудования, с целью выпол- 

нения планового задания в рамках сво- 

ей компетенции; 

проводит контроль соответствия каче- 

ства сборочных единиц требованиям 

технической документации; 

организовывает работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соот- 

ветствии с производственными задача- 

ми согласно нормативным требовани- 

ям; 

организовывает устранение наруше- 

ний, связанные с настройкой оборудо- 

вания, приспособлений, сборочного и 

мерительного инструмента; 

контролирует после устранения откло- 

нений в настройке сборочного техно- 

логического оборудования геометриче- 

ские и физико-механические парамет- 

ры формируемых соединений в соот- 

ветствии с требованиями технологиче- 

ской документации; 

Экспертное наблю- 

дение выполнения 

практических работ 

на учебной и произ- 

водственной практи- 

ках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 


